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LASERN IN DER MBW
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MOGLICHKEITEN ZUR BEARBEITUNG VON LASERAUFTRAGEN

MOGLICHKEIT 1 | EUROLASER.....

MOGLICHKEIT 2 | EPILOGLASER

e Du buchst dir einen Termin fir den Epiloglaser

e Ubertragst am Tage deines Termins deine Datei auf unserer
Epiloglaser-Cloud

* Bringst am Tage deines Termins deine Pappen vorbei oder kaufst
sie in unserem Shop

» Laserst selbststandig deinen Auftrag
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MODELLBAUWERKSTA
TU BRAUNSCHWEIG
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PREISE

| EUROLASER
* Abgerechnet wird nach realer Laserzeit 1€/Minute

| EPILOGLASER
Abgerechnet wird nach einer Pauschale 10€/30 Minuten
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LASERN IN DER MBW

TERMINE

| EUROLASER
* Ein Termin/Tag
* Termindauer 60 Minuten/Termin

| EPILOGLASER
2 Termine/Tag
* Termindauer 30 Minuten/Termin
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LASERN IN DER MBW IR T

BEVOR DU LASERN DARFST.....

| BUCHUNG DES TERMINS FUR DIE EINFUHRUNGSVERANSTALTUNG

 Einmalig

| BUCHUNG DES TERMINS FUR DIE BEFAHIGUNGSPRUFUNG
 Einmalig

* Die Befahigungsprufung muss zu 100% bestanden werden.
* Du erhaltst einen Benutzerausweis
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WUNDERVOLLEN WELT DES PLOTTEN | Infos, Termine und
MODELLBAUS —— Papiere

3D DRUCK | Infos und

Die Modellbauwerkstatt (MBW) ist eine Institution der Termine

Fakultat 3 (Architektur, Bauingenieurwesen und )

Umweltwissenschaften) der Technischen Universitat FRASEN | Infos und Termine

Braunschweig. Die MBW ist eine Do-it-yourself-Werkstatt
fur Studierende und Forschende im Studiengang
Architektur, die Prototypen und Modelle fir ihre Projekte
bauen. Die MBW bietet verschiedene analoge und
digitale Werkzeuge, Workshops und Fachwissen aus
mehreren Disziplinen und MaRstében. PREISLISTE

TISCHLEREI | Offnungszeiten,
Termine und Einweisungen

DRUCKEN | DIN A4 + DIN A3

Was uns von anderen Werkstatten unterscheidet: Die ‘ DAS TEAM
Nutzer*innen unserer Einrichtung kénnen unsere
Maschinen und Werkzeuge groRtenteils selbststéandig
bedienen. Wir bieten dazu Schulungen an und
unterstlitzen unsere Nutzer*innen dabei, ihre
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PROLOG | Buchung Einfuhrungs- i
veranstaltung und e
Befahigungsprufung P

SCHRITT 1 | Buchung eines
Termins flr das

selbststandiges Lasern auf den
Epiloglasern

| INFO

SCHRITT 2 | Download der

Vorlage
Hier hast du die Méglichkeit, Termine fir eine Einfihrungsveranstaltung und eine Befdhigungsprifung zu &
buchen. SCHRITT 3 | Konstruktion
Diese Termine sind verbindlich und miissen nach der Buchung wahrgenommen werden. Diese Termine deines Auftrags

missen bei Nichtnutzung 24 Stunden vorher - iiber unsere Buchungsseite - wieder abgesagt werden.

SCHRITT 4 | Upload in die
Cloud

SCHRITT 5 | In der MBW

1 | Mit einem ... SCHRITT 6 | Laden der Datei

SCHRITT 7 | Offnen der Datei

... Klick auf den Link (siehe weiter unten) landest du bei Studip und meldest

dich mit deinen Zugangsdaten an. SCHRITT 8 | Lasern des

Auftrags
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EPILOGLASER | SELBSTSTANDIGES LASERN _

TERMINE ] ® Terminvergabe: MBW Laser_Epilog
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LASERN IN DER MBW

EPILOGLASER | SELBSTSTANDIGES LASERN
TERMINE

EINFUHRUNGSVERANSTALTUNG | EPILOGLASER

* Der 2,3 und 4 Dienstag im Monat zwischen 18:00 Uhr
und 20:00 Uhr. Das sind 4 Termine/Woche (vorlaufig)

e Der Termin wird Gber unsere MBW Seite gebucht

* Du erhaltst einen Benutzerausweis flr das Lasern
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SCHRI

mins fur d
sern auf @

| INFO

Hier hast du die Méglichkeit, deine Termine fiir das selbststandige Lasern auf unseren Epilog-Lasern liber

unsere Website zu buchen.

Solltest du noch an keiner Einflhrungsveranstaltung bzw. Befahigungsprifung teilgenommen haben, wahle diesen

as sel

en Ep

LINK und fang noch einmal von vorn an.

= Termine kannst du 14 Tage im Voraus buchen.

=  Termine missen bei Nichtnutzung 24 Stunden vorher - Giber unsere Buchungsseite - wieder abgesagt werden.

= Eswerden 30-Minuten-Termine angeboten. Du hast die Moglichkeit, mehrere Termine hintereinander zu buchen,

1 | Buchung eines Ter-
oststandiges La-

loglasern

aber nicht mehr als 2 Termine an einem Tag und an einem Geré&t.

ORGANISATORISCHES

v LASERN EPILOG | Infos,
Termine und selbststindiges
Lasern

PROLOG | Buchung
Einfihrungsveranstaltung und
Befdhigungsprifung

SCHRITT 1 | Buchung eines
Termins fir das
selbststandiges Lasern auf den
Epiloglasern

SCHRITT 2 | Download der
Vorlage

SCHRITT 3 | Konstruktion
deines Auftrags

SCHRITT 4 | Upload in die
Cloud

SCHRITT 5 | In der MBW
SCHRITT 6 | Laden der Datei
SCHRITT 7 | Offnen der Datei

SCHRITT 8 | Lasern des
Auftrags 13
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LASERN IN DER MBW

EPILOGLASER — DIE EINZELNEN SCHRITTE

| BUCHUNG DES TERMINS FUR DAS SELBSTSTANDIGE LASERN

e AusschlielSlich wenn die Befahigungsprifung bestanden wurde
* Achte auf die Bezeichnung des Lasers

| DOWNLOAD DER VORLAGE

e Jedes Mal erneut herunterladen

| KONSTRUKTION DES AUFTRAGS IN DER VORLAGE

| UPLOAD IN DIE EPILOGLASER-CLOUD

14
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SCHRITT 2 | Download der Vorlage

Die vorherigen Schritte konntest du auf deinem Smartphone oder am PC durchfiihren. Bei den folgenden Schritten
geht es um deine Dateien, die du fir deine Auftragsdatei bendtigst. Daher solltest du diese am PC durchfiihren.

| Download ..

... der Laservorlage

Uber den Link unten hast du die Méglichkeit, die Laservorlage auf deinen
Rechner zu tbertragen.

DOWNLOAD MBW LASERVORLAGE EPILOG

Benutze unbedingt die Datei mit der Bezeichnung:

LASERVORLAGE_MBW_EPILOG_FUSIONGOW.3DM

Uber die 3 Punkte |3dst du die Datei in deinen Downloadordner.

Von hier aus kannst du diese Datei auf deiner Festplatte in einen Ordner deiner
Wahl kopieren und damit arbeiten.

= etentliche Freigabe

O wp B Gesaden
a
O B lassnmriage

O B Lssenodage MEW_ Epilog Fusionbiw

LASERVORLAGE_MBW_EPILOG_FUSIONGOW.30M

ORGANISATORISCHES

v LASERN EPILOG | Infos,
Termine und selbststandiges
Lasern

PROLOG | Buchung
EinfUhrungsveranstaltung und
Befahigungsprifung

SCHRITT 1 | Buchung eines
Termins fur das
selbststandiges Lasern auf den
Epiloglasern

SCHRITT 2 | Download der
Vorlage

SCHRITT 3 | Konstruktion
deines Auftrags

SCHRITT 4 | Upload in die
Cloud

SCHRITT 5 | In der MBW
SCHRITT 6 | Laden der Datei
SCHRITT 7 | Offnen der Datei

SCHRITT 8 | Lasern des
Auftrags 15
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SCHRITT 3 | Konstruktion deines

Auftrags

3 | Auf der...

... rechten Seite findest du die Layer. Damit dein Auftrag reibungslos
funktioniert, musst du dich strikt an diese Layer halten.

Diese Layer bleiben, wie sie sind. Auf diesen wird nicht gezeichnet.

Der Layer "Arbeitsflache 1016x709" in der Farbe Hellblau (Cyan) ist die
Arbeitsflache des Epiloglasers.

= Der Layer "Sicherheitsabstand (3mm) in der Farbe Magenta kennzeichnet
einen Abstand, der zum Schutz des Lasers nicht gelasert werden darf. Das
bedeutet, dass du deine zu lasernden Objekte erst mit Beginn (links oben)
des magentafarbenen Rahmens konstruieren darfst.

= Der Layer "Standard Pappenmals 1000x700mm" ist die GrolRe deiner
Pappe. Wenn du eine Pappe bei uns in der MBW erwirbst, kannst du die
Pappengriélie direkt Gbernehmen.

= Falls du eine kleinere Pappe benutzt, musst du diese griinen Rahmen
l6schen und einen Rahmen mit deinem Pappenmal’ auf diesem Layer
konstruieren.

5
-4
11|
]|
©

fe]

Layer

4 Laservorlage
Arbeitsflache 1018709 mm
Sicherheitsabstand (3mm)
Standard Pappenmal (1000700rmm)

Schnebden
Liniengravur
Flichengravur
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v LASERN EPILOG | Infos,
Termine und selbststandiges
Lasern

PROLOG | Buchung
Einfihrungsveranstaltung und
Befahigungsprifung

SCHRITT 1 | Buchung eines
Termins fir das
selbststandiges Lasern auf den
Epiloglasern

SCHRITT 2 | Download der
Vorlage

SCHRITT 3 | Konstruktion
deines Auftrags

SCHRITT 4 | Upload in die
Cloud

SCHRITT 5 | In der MBW
SCHRITT 6 | Laden der Datei
SCHRITT 7 | Offnen der Datei

SCHRITT 8 | Lasern des
Auftrags 16
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EPILOGLASER
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LASERN IN DER MBW

EPILOGLASER — DIE EINZELNEN SCHRITTE

| IN DER MBW

* Gehe zur Information und melde dich mit deinem Benutzerausweis an

* Bezahle den Pauschalbetrag

* Falls du nicht erscheinen solltest, wirst du per Mail angemahnt und musst du
den Pauschalbetrag trotzdem bezahlen

| IM LASERRAUM

e Scanne den QR-Code fiir die Anleitung ein

* LieR die die Angaben zur Sicherheit und Brandschutz gewissenhaft durch
* Platziere die Pappe

* Lade deine Datei aus der Cloud

e Offne deine Datei mit Rhino

18
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LASERN IN DER MBW

tceln lackicron | sten | schleifen | schneiden

EPILOGLASER — DIE EINZELNEN SCHRITTE
| LASERN DES AUFTRAGS

» Befolge unbedingt die einzelnen Schritte der Anleitung

| ENTNAHME DES AUFTRAGS

* Befolge unbedingt die einzelnen Schritte der Anleitung

19
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Ubersicht: Laser
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MODELLBAUWERKSTATT
TU BRAUNSCHWEIG

binden | dirucken | frésen | gipsplotten | lasern | plotten | styrocutten || bohren | fumicren | hobeln | lackizren | Ioten | schleifen | schieiden

Ubersicht: Laserdatej
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8 Laservorlage MBW_Epilog_Fusion60W.3dm (42 KB) - Rhin 8 Evaluation (5 Days Remaining) (read-only) - [Drauf]

File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Hell

T
Command: |

Standard ~CPlanes SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform CurveTools Surface
DEESFXDI N+ 2500 H=%0659089, Layers
RN -

5 b S ODavdTH=@
.7 Q, Search

Bl 0 O @

P g Layer Col
T‘D)"E’;U}; 4 | agservorlage e
gm«i Arbeitsflache 1016x709mm ¢ad
g-‘:h < Sicherheitsabstand (3mm) it |
- Standard Pappenmal (1000:700mm g B
— 1; e s s e ' 1 -
=
<= Liniengravur [ |
OEEH:P T Flachengravur [ |
S . e s s e D
+ Paint
¥ Mid
Cen
+ Int .e
rer Flachengravur ->
Quad
Knot .
e z.B. Namensschilder,
Disable
Text,
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Properties: Object
ODL¢% @
Object o
Type varies E]
Mame
Layer |:| (wvaries) hd
ﬁ Display Color @  Bylayer b
Display Mode By View . 2
Lin e By Layer v
— = 2 - 1By layer!
Linetype Scale 1.000 -

ﬁ Print Color @ By layer v
ﬁ Print Width By Layer v

Section Style By Layer -
Hyperlink
Render Mesh Settings
O 0 —i Custom Mesh
Settings Adjust
Rendering
Casts shadows 4
Receives shadows 4
Isocurve Density
Density

Show surface isocurve
Match

Details
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ﬁ Laservorlage_MBW _Epilog_Fusionb0W.3dm (42 KB) - Rhino 8 Evaluation (3 Days Remaining) (read-only) - [Drauf]

File Edit

18 curves, 1text a

View Curve

Surface

ed to selection.

SubD  Solid Mesh Drafting Transform  Tools

Press Control to extrude, tap Alt to make a duplicate

Command:

Standard

CPlanes

Set View

Display

Select

Viewport Layout

Visibility

Analyze

DeEg8TxDO~0+LoE e o H==

koo /T
@& 0,
CARY )
9052,
Sl X
8,5y
T " oF
@ W8 F,
Ghv. 2,
%3

QOsnap
[CR 4
+ End
Mear
+| Point
+ Mid
Cen
+! Int
Perp
Tan
CQuad
Knot
Vertex
Project
Disable

0 CPlane

Drauf |+

3

Drauf

x 1283.589

Q Suche

Perspektive

X

Front
y-814.713

Rechts =
z0 Millimeters
L - C &

Transform

Render

Curve Tools

Window Help

Surface Tools

>0 9,62000Q 500,

Tools

SubD Tools

Mes|

Render Tools

Drafting

New in V8

. Entwurf

Grid Snap

Ortho

Planar

Osnap

SmartTrack

Gumball (CPlane)

Auto CPlane (Object)

Record History

Filter

Memary use: 516 MB

Layers
GBXOa
Q Search

TE

1
2]

Layer

4 Laservorlage
Arbeitsflache 1016x709mm
Sicherheitsabstand (3mm)
Standard PappenmaB (1000:700mm)

Schneiden
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Flachengravur
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¥ Laservorlage_MBW._Epilog_Fusion60W.3dm (42 KB) - Rhino 8 Evaluation (5 Days Remaining) (read-cnly) - [Drauf] - o
File Ed\t View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help
T upen curve added to SE|E[tIUH.

1 open curve added to selection.
Command: o

Standard  CPlanes  SetView Display Select  Viewport Layout  Visibility —Transform  Curve Tools  Surface Tools  Solid Tools  SubD Tools  Mes! Render Tools  Drafting  Newin V8
DEE8T XD~ L0R0H=«+6>008%9000Q ﬁﬁl’?ﬂ.@@
Drauf |v Layers
koo S" GHBXOa TE=Z@
®‘ ®A r\h‘ E‘ Q_ Search
®‘ j‘ ﬁ‘ %‘ Layer |

94@151@1 4 Laservorlage
Arbeitsflache 1016709
dab‘%l:g:nﬂ rbeitsflache mm
[+]

B Oo w

Sicherheitsabstand (3mm)

Standard PappenmaB (1000:700mm)

Schneiden
Liniengravur

Flachengravur

Cooooo0o9
PLLLEBPDDD®
ELEEEENOO 2
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QOsnap

= ¥

+ End
Mear

+| Point

+ Mid
Cen

| Int

o Archi StraBe
Quad Nr. 1

Knot
Vertex
Project
Disable

|

Drauf | Perspektive Front Rechts <F
L CPlane x 353467 y-135112 z0 Millimeters . Entwurf Grid Snap  Ortho  Planar Osmap  SmartTrack  Gumball (CPlane) Auto CPlane (Object) Record History ~ Filter  Awvailable physical memory: 4305 MB a
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8 Laservorlage MBW Epilog Fusion60W.3dm (42 KB) - Rhino & Evaluation (5 Days Remaining] (read-only) - [Drauf] - ]
File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help

T
1 open curve added to selection.
1 open curve added to selection.
Command: o

Standard  CPlanes  SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform CurveTools Surface Tools Solid Tools SubD Tools  Mesh Render Tools  Drafting NewinV3
: . 2 == —a
DeES80 X0~ 0025 H=49069000@ 4500,
Drauf Layers
o

koo AT SBXBAvIYEZ@

®‘ (B‘ D‘ D‘ Q Search

S _1 &P % Layer

=
(o]
a S Ta Va Col
o
g‘@‘[j‘@‘ 4 |aservorlage oad =]
ﬂ% (V= g Arbeitsfliche 1016:709mm o8O
* ° 8, Sicherheitsabstand (3mm) [P | @
a‘ oe m\ Y Standard Pappenmal (1000x700mm) ol |
T "2 . cap
‘ESE Schneiden ) - =
om0, Liniengravur Properties L
[@ ‘H‘g\/ @ Flachengravur Select Objects
P a4

Select Sublayer Objects

Change Object Layer
Copy Objects to Layer

# i Mew Layer
Mew Sublayer
- - Duplicate Layer

Duplicate Layer and Objects

Osnap ) = One Layer On
T Archi StraBe ° Match Properies..

¥/ End
Near Nr. 1 Delete

+ Point Rename
+ Mid
Cen Expand Sublayers

<

Int - 2 (-3 2 Collapse Sublayers
Perp
Tan
Quad
Knot
Vertex
Project
Disable

[,

Drauf | Perspektive Front Rechts <»
0 cPine x -128.720 y-133.327 z0 Millimeters . Entwurf Grid Snap  Ortho  Planar Osmap  SmartTrack  Gumball (CPlane) Auto CPlane (Object) Record History Filter  Absolute tolerance: 0.001 a
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E Laservarlage_MBW_Epilog_Fusion60W.3dm (42 KB) - Rhino 8 Evaluation (5 Days Remaining) (read-only) - [Drauf]

Linien auf entsprechenden Layer legen

File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform  Tools Analyze Render Window Help

1 open curve added to selection.
1 open curve added to selection.
Command:

Standard  CPlanes  SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform  Curve Tools

Surface Tools

Solid Tocls  SubD Tools ~ Mesh Render Tools  Drafting NewinV3

D@80 XD~ o0L0RsH=%62908000@ 75,00,

Drauf |+
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0854

Osnap
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+ End
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+ Point
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Cen
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Tan
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Vertex
Project
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Drauf
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Properties 5

Select Objects

Select Sublayer Objects
Change Object Layer

Copy Obijects to Layer

Mew Layer

Mew Sublayer

Duplicate Layer

Duplicate Layer and Objects
One Layer On

Match Properties...

Delete

Rename

Expand Sublayers

Grid Snap  Ortho  Planar Osmap Smartlrack  Gumball (CPlane)

Auto CPlane (Object)

Collapse Sublayers

Absolute tolerance: 0.001 a
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Record History Filter
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E Laservarlage_MBW_Epilog_Fusion60W.3dm (42 KB) - Rhino 8 Evaluation (5 Days Remaining) (read-only) - [Drauf]
File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help

N
14 objects changed to layer "Liniengravur”,
1 text added to selection.

Command:

Standard  CPlanes  SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform CurveTools Surface Tools  Solid Tools

D@80 XD~ o0L0RsH=%62908000@ 75,00,

Drauf |+

koo N
G602,

0854

Osnap

& ¥
+ End
Near
+ Point
+ Mid
Cen
Int
Perp
Tan
Quad
Knot
Vertex
Project
Disable

<

[,

Drauf | Perspektive Front Rechts <k

0 cPine x 251714 y-87.428 z0 Millimeters . Entwurf Grid Snap ~ Ortho  Planar

Q Suche L _? e-' @

Render Tools

Linien auf entsprechenden Layer legen

Drafting  NewinV8

Layers
GBXGavITHE=@
Q Search

Layer

4 Laservorlage

Arbeitsflache 1016x709mm

Sicherheitsabstand {3mm)
Standard PappenmaB (1000:700mm)

8B 0 O @

Schneiden
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Properties r

Select Objects

Select Sublayer Objects
Change Object Layer

Copy Objects to Layer

Mew Layer

Mew Sublayer

Duplicate Layer

Duplicate Layer and Objects
One Layer On

Match Properties...

Delete

Rename

‘Gumball (CPlane)

Expand Sublayers
Collapse Sublayers

Auto CPlane (Object) Record History Filter Memory use: 529 MB a
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E Laservarlage_MBW_Epilog_Fusion60W.3dm (42 KB) - Rhino 8 Evaluation (5 Days Remaining) (read-only) - [Drauf]

File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform  Tools Analyze Render Window Help

1 text added to selection.
1 object changed to layer "Flachengravur”.
Command:

CPlanes Curve Tools

Standard SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform
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Osnap
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+ End
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+ Point
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Cen
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Knot
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Project
Disable
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Drauf
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Perspektive Front Rechts
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0 cPine
Q Suche
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Grid Snap

Solid Tools

Ortho

Planar

SubD Tools

Mesh

Render Tools

Drafting

New in V8

Archi Stralte
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Osnap

SmartTrack

‘Gumball (CPlane)

Auto CPlane (Object)

Record History

Filter

Minutes from last save: 205
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Objekt Eigenschaften Uberprifen
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Properties: Object

OCALT ®
Object o]
Type varies
Mame E]
Layer D (waries) ¢
ﬁ Display Color @ By layer v
Display Made By View !
ﬁ Linetype By Layer v I Bv Lave r I
Linetype Scale 1.000 z e e
ﬁ Print Color @ By layer v
ﬁ Print Width By Layer v

Section Style By Layer b
Hyperlink

| Render Mesh Settings
Custom Mesh

Settings Adjust
Rendering

Casts shadows J

Receives shadows o

Isocurve Density
Density
Show surface isocurve

Match

Details
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8 Laservorlage MBW Epilog Fusion60W.3dm (42 KB) - Rhino & Evaluation (5 Days Remaining] (read-only) - [Drauf] - ]
File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help

1 text added to selection.
1 object changed to layer "Flachengravur”.

Command: o
Standard  CPlanes SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform CurveTools Surface Tools Solid Tools SubD Tools  Mesh Render Tools  Drafting NewinV3
A o) = = 3 e i
DeEsSOxb0~N+2 S0P 0H=%0-4969000@ #5700,
[N 5 Drauf Layers
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ek GBXOavdTHE=@ ]
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) = BEE, 8, Liniengravur Pl= |
[ﬁ"%'\‘ \f/‘ m‘ Flachengravur g = |
P v a0
3, R

Strg + P

Y End Nr. 1

Near
+ Point
+ Mid
Cen
Int
Perp
Tan
Quad
Knot
Vertex
Project
Disable

<
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Drauf | Perspektive Front Rechts <»
0 cPine x 158,134 y-116.359 z0 Millimeters . Schneiden Grid Snap  Ortho  Planar Osmap Smartlrack  Gumball (CPlane) Auto CPlane (Object) Record History ~ Filter  Minutes from last save: 205 a
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File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help

1 object changed to layer "Flachengravur",
Command: _Print

Command:
Standard  CPlanes SetView Display Select Viewport Layout Visibility Transform  Curve Tools  Surface Tools ools  SubDTools Mesh T RenderTools Drafting  Newin V8
" = £ o
DeEg8i XD~ 0PprsH= 0089000 5,00,
Drauf ‘v Layers
8o BB OAY =X
®4 CBA E\A EA Q Search

a % Ya Va Layer

g‘@‘a@‘ ﬁ [z o x 4 Laservorlage

s
ﬁ%} % E& o A Arbeitsflache 1016:709mm s
= - o  Destination Sicherheitsabstand (3mm) 7]
@ o™y 5 Epilog Engraver WinX6d Fusion (Laser2) v Standard Pappenmat (1000700mm) @
=} 7]
T8 :
oo . . .
4 Size:  Epilog Fusion v
@ L8 g - -
==, mEa, 0, Liniengravur v
@ sl / m Orientation: Flichengravur s
= 4 4 & Portrait Properties Q
Q‘ Landscape Entwurf @
Copies: 1 =
Output Type:
® Vector Output
Raster Qutput
Qutput Color:
® Print Color
Display Color
Black and White
Osnap
= ¥ ~ View and Qutput Scale
¥ End Drauf v
Mear .
V| Point p=vbt
| Mid Extents
Cen
7 Int * Window Set...
i::‘p Print Multiple Layouts
Quad
i Scale 100%
Vertex
i) Print Close Cancel Hel
Disable <
|;
X
Drauf | Perspekiive Front Rechts <+
L cCPlane x 104.558 155.291 z0 Millimeters . Schneiden Grid Snap  Ortho  Planar Osmap  SmartTrack  Gumball (CPlane) Auto CPlane (Object) Record History ~ Filter ~ CPU use: 0.8 %
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o S Standardeinstellungen einstellen

&8 Print = O et
~ Destination

ﬁ &§ Epilog Engraver WinX64 Fusion (Laser2) v

ﬁ Size: | Epilog Fusion ‘"'

Crientation:

ﬁ * Portrait Properties

Landscape .

Copies: |1 = i
Output Type: o

o Vector Cutput
Raster Qutput

Output Color:
ﬁ ® Print Color
Display Color
Black and White

~ View and QOutput Scale

Viewport
Extents

) ¢ Window Set..

Print Multiple Layouts

Scale 100%

Print | Close Cancel Help
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D i S Materialeinstellungen 6ffnen

Print — O X
A

~ Destination

&§ Epilog Engraver WinX64 Fusion (Laser2) w

Sizez | Epileg Fusion

Crientation:

Landscape .
Copies 1 = CIET
Output Type: o

o Vector Cutput

Raster Qutput

Output Color:
® Print Color
Display Color
Black and White

~ View and QOutput Scale

Viewport
Extents

& Window Set...

Print Multiple Layouts

Scale 100%

Print | Close Cancel Help
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E Laservorlage MBW_Epilog Fusion60W.3dm {42 KB) - Rhinc 8 Evaluation (5 Days Remaining) (read-only) - [Drauf]
File Edit Vi Curve Surface SubD  Selid

Mesh Drafting Transform  Tools  Analyze Render Window Help

1 object changed to layer "Flachengravur”,
Command: _Print
Command:

Standard  CPlanes  SetView Display Select Viewport Layout Visibility  Transform

DeESTXD AN+ 0P S H= =

R =
O®DD
©.NH 9,
L X ASTS

Curve Tools  Surface Tools  Solid Tools ~ SubD Tools  Mesh Tools

>.7.9.68000@ #1100,

Render Tools  Drafting New in Va8

28 Print [m]
iﬂb 4‘ n:% = Eigenschaften von Epilog Engraver Winx64 Fusion (Laser2)
4
o
a‘ fe] ] o\ -‘ﬁh‘ Advanced olor Mapping
T D)P gﬂg Resolution: Default Settings Raster Setting
“ 1200
@ L8 3 o2 Dual Source Speedt e
a" atoE, O, E00 O Fibsr Requires Color
[ﬁ .‘&1\/ @ 400 Mapping ERr e
= S 200 8 Suito Focus
4)‘ 200 [ Vector Grid Freq.: e
Thickness: 1.750
S00DF! 150 R Engrave Directions  Top-Down ~
75 Dffset 0.000
Options Image Dithering: | Standard “
E i Job Type
[ Center-Engraving
O Raster Yectar Setting
Center-Center O'Wectar
© Combined Speed e
Osnap Rotary Options Piece Size [mm] Pawer. e
[CI 4 (0 Jaw Chuck Hofizontal,  1016.00 )
Diameter 2540 e— Freq.: e
+ End _
Vertical 709.00
Mear — [ Speed Comp. 18 Power Comp.
| Point
| Mid [ISend to Manager (@ Send to Laser
Cen
+ Int —
Perp Ok Cancel
Tan
Quad
Knot Scale 100%
Vertex
Project
Disabl Print Close Cancel Help
isable
|L
X
Drauf | Perspektive Front Rechis <r
CPlane x 104,558 -155.291 z0 Millimeters Schneiden Grid Sna Ortho  Planar  Osna SmartTrack  Gumball (CPlane) Auto CPlane (Object) Record History Filter  Absolute tolerance: 0.001
b P p ) Y
] Q Suche

L=e

&

Layers
G o C
Q Search

a v

| Y@

Layer

4 Laservorlage
Arbeitsflache 1016x709mm
Sicherheitsabstand (3mm)
Standard PappenmaB (1000x700mm)

Liniengravur

Flachengravur

~ & O

47

QD QP QD
O®oo PP B
EOEEDOEEOO R

» 8 0 O @

9 D D

a

18:04
28.05.2026



binden | hucken| rasen | gipsploten | lasern | potten | Itsohven furicrcn [ hobelnlackeren ioten | schiefen | schneicen

Eigenschaften von Epilog Engraver Winxb4 Fusion (Laser?)

Rezolution:
1200

GO0
400
300
200
150
75

BOO DFY

Optionz
[] Center-Engraving

Center-Center

Ruaotam Options

[ ] 3-Jaw Chuck
Diameter; 2.540

[ I5Sendtotanager [ Send to Laser

General Advanced

Default Settingz

Qo2 Dwal Source

. Requires Caolor
() Fiber Mapping

B Auto Focus

[ ] Wectar Grid
Thickness: 1.7580

Offzet: 0.000

Job Tepe

() Raster
()% eckor
© Combined

Fiece Size [mm)
Horizontal:  1016.00

YWerhical: 709.00

Color Mapping

R aster Setting

Speed: e
Power: e
Freq. 6

Engrave Direction:  Top-Down

Irmage Dithering: |Stanu:|ar|:|

YWector Setting

Speed: e
Powwer: e
Freq.: e

[ ] Speed Comp. B Fower Comp.
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Eigenschaften von Epilog Engraver Winxb4 Fusion (Laser?Z)

e
General Advanced Color Mapping

Resolution: Default Settingz etting

1200
Qo2 Dual Source Speed: e
&00 Requires Caolor

400 L tapping Pawer: e
200 B tuto Focus

200 [ ] Wectar Grid Freq.: 6

Thickneszz: 1.750 o
150 | Engrave Direction:  Top-Down

75 Offzek: 0.000

BOO DFY

Optionz Irmage Dithering: |5tan|:|ar|:|

[] Center-Engraving

Job Tepe

() Raster Yectar Setting
Center-Center ()% eckor

© Combined peed e

Ratary Options Fiece Size [mm) Fower: e
() 3 aw Chuck Harizantal: — 1016.00 e

Diameter: 2540 — Freq.:
Wertical: F05.00

[ ] Speed Comp. B Fower Comp.

[ I5Sendtotanager [ Send to Laser

49



binden | drucken | frasen | gipsplotten | | | || behren | fumicren | hobeln | lack | Ioten | schleifen | schneiden

Eigenschaften von Epilog Engraver ¥WinX64 Fusion (Laser?2)

General Advanced Color Mapping

R azter Type Language Configurations

O Basic | Folder: C:\Uzers\E pilog Lazer 2\Documentshepilogh

a0
O Resolution

ity (] Classic Ul Braunpappe_1.0mm Combined 600 DPI
Stamp Settingz Braunpappe_2.0mm Combined
Shoulder:  [0-50) Bristol_0.5mm Combined
. 6 —_— 6 o5 Finnpappe_0.5mm Combined
Widering (0] Finnpappe_1.0mm Combined
Finnpappe_2.0mm Combined
6 B 6 1 Graupappe_1.0mm Combined

_ Graupappe_2.0mm Combined
E P ' LO Gj bl S aeis Graupappe_3.0mm Combined

Update Firmware Graupappe_4.0mm Combined
[ ] File:

Cancel
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Passendes Material aus Liste wahlen
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Eigenschaften von Epilog Engraver ¥WinX64 Fusion (Laser?2)
General Advanced Color Mapping

R azter Type Language Configurations

0 Basic | v| Folder: C:sUsers\Epilog Lazer 25Documentshepilogh

(3D

O Stamp ([ Classic LI 600DPI  1016.
Stamp Settings

Shoulder: (0-50) Bristol_0.5mm Combined

- 6 ———— 6 75 Finnpappe_0.5mm Combined

Finnpappe_1.0mm Combined
Finnpappe_2.0mm Combined

6 — 6 1 Graupappe_1.0mm Combined

_ Graupappe_2.0mm Combined
E P ' LO Gj bl S aeis Graupappe_3.0mm Combined

Update Firmware Graupappe_4.0mm Combined
[ ] File:

Cancel

Widening: (0-B]
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Eigenschaften von Epilog Engraver ¥WinX64 Fusion (Laser?2)
General Advanced Color Mapping

R azter Type Language Configurations

O Basic | Folder: C:\Uzers\E pilog Lazer 2\Documentshepilogh

(3D

Resolution

Stam ]
O F (] Classic Ul Braunpappe_1.0mm Combined 600 DPI
Stamp Settingz Braunpappe_2.0mm Combined 600 DM
=houlder. [0-50) Bristol_0.5mm Combined 600 DPI

- 6 ———— 6 75 Finnpappe_0.5mm Combined 600 DPI

Finnpappe_1.0mm Combined 600 DPI
Finnpappe_2.0mm Combined G600 DRI
6 —_— 6 1 Graupappe_1.0mm Combined 600 DPI

_ Graupappe_2.0mm Combined 600 DPI
EPI LOG’W Miror Fence Graupappe_3.0mm Combined 600 DPI

Update Firmware Graupappe_4.0mm Combined &600 DP1
[ ] File:

Cancel

Widening: (0-B]
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Eigenschaften von Epilog Engraver ¥WinX64 Fusion (Laser?2)
General Advanced Color Mapping

R azter Type Language Configurations

O Basic | Folder: C:\Uzers\E pilog Lazer 2\Documentshepilogh

a0
O Resolution

ity (] Classic Ul Braunpappe_1.0mm Combined 600 DPI
Stamp Settingz Braunpappe_2.0mm Combined
Shoulder:  [0-50) Bristol_0.5mm Combined
6 —_— 6 o5 Finnpappe_0.5mm Combined
L Finnpappe_1.0mm Combined
Finnpappe_2.0mm Combined

6 — 6 1 Graupappe_1.0mm Combined

_ Graupappe_2.0mm Combined
E P ' LO Gj bl S aeis Graupappe_3.0mm Combined

Update Firmware Graupappe_4.0mm Combined
[ ] File:

Cancel

Widening: (0-B]
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¥ Laservorlage_MBW._Epilog_Fusion60W.3dm (42 KB) - Rhino & Evaluation (5 Days Remaining) (read-only) - [Drauf] - a
File Edit Yiew Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform  Tools Analyze Render Window Help

1 object changed to layer "Flachengravur”,
Command: _Print

Command: =
Standard  CPlanes  Set View Display Select Viewportlayout Visibility Transform  Curve Tools  Surface Tools Tools  SubD Tools  Mesh Render Tools  Drafting  New in V8
f 1 e s P N 3 o
DeES8TXDO~N+P00Rp H=«6"062000@ 45060,
Drauf |v Layers
ko= AT —
@ ‘I‘\,‘ /] [ aw =0 2
G > [T
a4 4. Q Search
o
Layer Col
@p”“t - o X 4 Laservorlage a0 [m]
Arbeitsflache 1016:709mm el
~ Destination Sicherheitsabstand (3mm) P | @
5 Epilog Engraver WinX64 Fusion (Laser2) hd Standard PappenmaB (1000x700mm) 60 a
9 &80
Size:  Epilog Fusion A [
Liniengravur g .
Orientation: Flachengravur = |
® Portrait Properties = |
Landscape Entwurf = |
Copies: |1 =
Qutput Type:
® Vector Qutput
Raster Qutput
Output Color:
* Print Color
Display Color
Black and White
QOsnap
@ ¥ ~ View and Output Scale
+ End h
Mear .
+| Point i
| Mid Extents
Cen
< Int * Window Ixe.
Perp Multi youts
Tan Print Multiple Layouts
Quad
Knot Scale 100%
Vertex
ook Print Close Cancel Hel
Disable 3
L
x
Drauf | Perspektive Front Rechts -
0 CPlane x 104.558 y -155.291 z0 Millimeters . Schneiden Grid Snap  Ortho  Planar Osmap SmartTrack  Gumball (CPlane) Auto CPlane (Object) Record History ~ Filter ~ CPUuse: 0.8 % n |
o = A El 18:03
Q Suche L = © & ~ & LTI h00000

54



eln [ lackicren | ten | schleifen | schneiden

55



Laser + griines Licht eingeschaltet?
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Material an Nullpunkt?
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Reste entsorgen
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Im Notfall
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Im Notfall -> Notaus driicken
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LOoschen + Mitarbeiter Informieren
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BEREICHSLEITUNG 3D-DRUCK
BEREICHSLEITER TISCHL BEREICHSLEITUNG FRASE |FOTOGRAFIE
‘ ﬂ :
‘ A
Tom Dominik Madita Emma Mattis ’ Elanor
Tisctier Teschier Tischier Tischierin Tischiern T
|Laser Plotter
BEREICHSLEITER LOGISTIK
BEREICHSLEITUNG PLOTTER BEREICHSLENTER LASER  BEKLEIDUNG _
| |
i 1B
Alexander Luise Paul Sophia
o Hiwi Hewi i
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Gegebenenfalls Evakuieren
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Regeln im Laserraum
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=

Nic
Nic
Nic

© 00 NOU A WN

aser im Betrieb beaufsichtigen

Kein Essen & Trinken

Lasern nur nuchtern und ausgeschlafen
Nicht in die Arbeitsflache schneiden
Anweisungen der Mitarbeiter befolgen

nt an den Einstellungen rumspielen
Nt am Laser zerren

Nt im Laserinnenraum abstiitzen

. Pappen vorsichtig in den Laser legen

1O Keine Teile aus dem Gitter hervorholen
11. Arbeitsplatz ordentlich hinterlassen
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Vorsichtig mit dem Laser umgehen!

-> Abgabestress bezahlt keinen kaputten Laser <-
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Bessere Laserergebnisse



Funktionsweise Laser
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ﬂ Laser PPP.3dm (52 KB) - Rhino & Evaluation (4 Days Remaining) - [Drauf]
File Edit Vi g Surf; SubD

-

C‘ommand Undo
Undoing Gumball move
Command:
Standard  CPlanes SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform  Curve Tools
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Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help
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Surface Tools
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Project
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O CPlane x 123,406 y -51406 z0 Millimeters [l Schneiden

== Q Suche L -, Q g @

Grid Snap

Ortho

Planar

Osnap

SmartTrack

Gumball (CPlane)

Auto CPlane (Object)

Record History

Filter

Absolute tolerance: 0.001

= [m] by
Layers
BHHXO2vITH=Z@ ®
Q, Search
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Layer Col
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Fehlerquelle: Verbogenes Material
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Fehlerquelle: Doppelte Linien
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ﬁ Laser PPP.3dm (52 KB) - Rhino 8 Evaluation (4 Days Remaining) - [Drauf]

= a *
File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help
Command: _Copy
Point to copy from. Press Enter to use bounding box center ( Vertical=No InPlace }: InPlace
Command: =
Standard  CPlanes  SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform  Curve Tools  Surface Tools  Solid Tools  SubD Tools  Mesh Tools  Render Tools  Drafting  New in V8
o a1 e) Loy = oo 1
DeE8TXDO~0N¢200e 5 H=%6"789000@ 5,00,
koo AT : =
& a 2= GBRXOav|{TH=ZO @
a Cga; DA D‘ Q Search o
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T 22 - vaC R
0 "
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a4 400E, I, Liniengravur ]
Eﬁ -‘H.-&‘/ @ Flachengravur P |
p 4 T a === gad
S,
Selection Menu
[lcurve |
M curve
M curve
MNone
Osnap
(G &
+ End
+| Mear
+| Point
+ Mid
Cen
+! Int
Perp
Tan
Quad
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Vertex
Project
Disable
L
X
Drauf | Perspektive Front Rechts <¢
0 CPlane x 9.050 y-11.637 z0 Millimeters [l Liniengravur Grid Snap  Ortho Planar Osnap SmartTrack  Gumball (CPlane) ) Auto CPlane (Object) Record History ~ Filter ~ Memory use: 534 MB a
- 03:10
Q Suche L = CHE & = 3 @ e
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ﬁ Laser PPP.3dm (52 KB) - Rhino 8 Evaluation (4 Days Remaining) - [Drauf]
File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help

Command: _Copy
Point to copy from. Press Enter to use bounding box center ( Vertical=No InPlace }: InPlace
Command:
Standard  CPlanes  SetView Display Select \Viewportlayout Visibility Transform Curve Tools  Surface Tools  Solid Tools
ot ey P
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ﬁ Laser PPP.3dm (52 KB) - Rhino 8 Evaluation (4 Days Remaining) - [Drauf]
File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help

Point to mm_re from. Press Enter to use bounding box center ( Normal Vertical )
Point to move to <100.977=
Command:

Standard  CPlanes SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform CurveTools Surface Tools  Solid Tools
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Project
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E Laser PPP.3dm (52 KB) - Rhino 8 Evaluation (4 Days Remaining) - [Drauf] = a X
File Edit View Curve Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help

T D - e

Point to move to <100.977=
130 curves added to selection.
Command:

Standard ~ CPlanes  SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform CurveTools Surface Tools  Solid Tools  SubD Tools  Mesh Tools  Render Tools  Drafting  New in V8
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Viele Kleinteile: Einzellinien gravieren
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ﬁ Laser PPP.3dm (52 KB) - Rhino 8 Evaluation {4 Days Remaining) - [Drauf] T
File Edit Vi C Surface SubD Solid Mesh Drafting Transform Tools Analyze Render Window Help
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43 curves added to selection.
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ﬁ Laser PPP.3dm (52 KB) - Rhino 8 Evaluation {4 Days Remaining) - [Drauf]
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y

Lepr

Transform  Tools Analyze Render Window Help
.

43 curves added to selection
43 objects changed to layer "Liniengravur”,
Command:

Standard  CPlanes SetView Display Select Viewportlayout Visibility Transform  Curve Tools  Surface Tools  Solid Tools

SubD Tools

Mesh Tools

DeE80XDO~03¢P 5020 H=%0>009000@ 74506,

koo ST
@605
SART A
6oL
Byl
aﬁ%ﬁéﬁ

Render Tools

Drafting MNew in V8

T a8

@ g
& v @,
5

Osnap

(CR ¢
+ End
+ Near
+ Point
~ Mid
Cen
Int
Perp
Tan
Quad
Knot
Vertex
Project

<

Disable

L

X
Drauf | Perspektive Front Rechts <r

0 cPiane x 134743 y-31.308 z0 Millimeters .leengravur Grid Snap  Ortho  Planar

Q Suche [ _? e Q @ _Lr:

Osnap

SmartTrack

Gumball (CPlane)

Auto CPlane (Object)

Record History

Filter

Memory use: 544 MB

Layers
TBXOCav TH=Z@
Q, Search
Layer
4 Laservorlage
Arbeitsflache 1016x708mm

Sicherheitsabstand (3mm)
Standard Pappenmali (1000x700mm)

Schneiden
iniengravur v

Flachengravur

~ & O

93

QoD DDD
B 00 @

Pl hBEEREB®D®
OEREECEEOO0O 2
»

<D <D

u |

0300
30.05.2026




M3

TU BRAUNSCHWEIG

ce\WOG

94



binden | drucken | frasen | gipsplotten | |

95



MODELLBAUWERKS
TU BRAUNSCHWEIG

binden | dirucken | frésen | gipsplotten | lasern | plotten | styrocutten || bohren | fumicren | hobeln | lackizren | Ioten | schleifen | schieiden

Fragen?



	Folie 1
	Folie 2
	Folie 3
	Folie 4
	Folie 5
	Folie 6
	Folie 7
	Folie 8
	Folie 9
	Folie 10
	Folie 11
	Folie 12
	Folie 13
	Folie 14
	Folie 15
	Folie 16
	Folie 17
	Folie 18
	Folie 19
	Folie 20
	Folie 21
	Folie 22
	Folie 23
	Folie 24
	Folie 25
	Folie 26
	Folie 27
	Folie 28
	Folie 29
	Folie 30
	Folie 31
	Folie 32
	Folie 33
	Folie 34
	Folie 35
	Folie 36
	Folie 37
	Folie 38
	Folie 39
	Folie 40
	Folie 41
	Folie 42
	Folie 43
	Folie 44
	Folie 45
	Folie 46
	Folie 47
	Folie 48
	Folie 49
	Folie 50
	Folie 51
	Folie 52
	Folie 53
	Folie 54
	Folie 55
	Folie 56
	Folie 57
	Folie 58
	Folie 59
	Folie 60
	Folie 61
	Folie 62
	Folie 63
	Folie 64
	Folie 65
	Folie 66
	Folie 67
	Folie 68
	Folie 69
	Folie 70
	Folie 71
	Folie 72
	Folie 73
	Folie 74
	Folie 75
	Folie 76
	Folie 77
	Folie 78
	Folie 79
	Folie 80
	Folie 81
	Folie 82
	Folie 83
	Folie 84
	Folie 85
	Folie 86
	Folie 87
	Folie 88
	Folie 89
	Folie 90
	Folie 91
	Folie 92
	Folie 93
	Folie 94
	Folie 95
	Folie 96

